FLOTT

Werkzeugmaschinen

Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, Ze typ vrtaCky uvedeny na predni strané odpovida vSem prislusnym zakladnim bezpe&nostnim
a zdravotnim pozadavkim.

Smérnice ES Pouzité harmonizované normy
Smeérnice pro stroje ES (2006/42/EQG) DIN EN ISO 12100-1 a -2
Elektromagneticka kompatibilita ES (89/336 EWG) EN 60204, &ast 1

Bezpecnostni cile smérnice pro nizka napéti jsou dodrzeny.
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Remscheid, 10.05.2010 Dipl. Wirtsch. Ing. J.P. Arnz
feditel vyvoje
C
Technické podklady a datova dokumentace jsou ulozeny u spole¢nosti Arnz FLOTT GmbH, obrabéci stroje.
Originalni text navodu k obsluze byl napsan v némcine a prelozen do ¢estiny .
212516-02 Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje

Vieringhausen 131
42857 Remscheid



FLOTT

Bezpecnostni pokyny :
Werkzeugmaschinen

PreCtéte si pozorné a uplné bezpednostni pokyny a navod k obsluze!

Pouzivejte ochranu oci!

Pouzivejte ochranu sluchu!

Noste vhodny pracovni odév.

V pripadé dlouhych viasl pouZivejte sitku na viasy!

Obrobky bezpecné upnéte!

Chrante se pred otacejicimi se dily!

V pripadé provadéni udrzby a oprav zasadné vytahnéte sitovou zastrékul!

03.2011 Arnz FLOTT GmbH
Obrabéci stroje
Vieringhausen 131
42857 Remscheid



3.0 Technické udaje
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Turbo Drill TB 10 plus TB 13 plus
6/8 mm 10/12 mm 13/15 mm
max. M5 max. M6 max. M10

B16 B16 B16
60 mm 60 mm 60 mm
225 mm 225 mm 225 mm
60 mm 60 mm 60 mm
300x250 mm 300x250 mm 300x250 mm
230V /0,6 kW 230V /0,6 kW 230V /0,6 kW
200-10000 min"’ 120-6000 min-"* 80-4000 min-'
Digitalni Digitalni Digitalni
Digitalni Digitalni Digitalni

385x450x860 mm

385x450x860 mm

385x450x860 mm

44 kg
62 kg vCetné obalu

44 kg
62 kg vCetné obalu

62 kg
80 kg vcetné obalu

212506

212505

212500

40°C
10°C 9
0 dB(A)




Vazeny zakazniku!
Dékujeme, ze jste se rozhodl pro tento kvalitni vyrobek spole¢nosti FLOTT!

Nakupem tohoto stroje jste soucasné ziskali vyrobek, ktery na zakladé svého pracovniho vykonu, konstrukce, uzivatelské-
ho komfortu a kvality zaujima téméf jedineCnou pozici na trhu se stroji. Pravé vynikajici kvalita FLOTT vam dava jistotu, ze
budete moci tento stroj vyuZzivat po dlouhé ¢asoveé obdobi a s vysokou Ucinnosti. Stroj ma veskrze priznivou cenu a po-
skytuje vam stéle prokazatelnou pridanou hodnotu ve prospéch vasi spole¢nosti a vasich zakaznikd!

FLOTT - Vysoka kvalita. Tradice nas zavazuie...

V roce 1854 byla v obci Remscheid zalozena rodinna spolecnost, ktera vyvinula vrtacky a prsni vrtacky nejvyssi kvality a
vyrabéla je pro némecky trh.

S témito produkty ovliviiovala firma Arnz FLOTT - obrabéci stroje déjiny prlmyslu, a proto je v odbornych kruzich ¢asto
uznale citovana jako ,pionyr" vrtaci techniky.

Dnes je spoleCnost na zakladé svych vynikajicich zkuSenosti a kvality vyrobku silné exportné orientovana.

Vzdy v blizkosti svych zékaznikd - ,High Quality — made in Germany*.

Nebot spolecné se svymi partnery v Evropé je spolecnost FLOTT nejen spole¢nost s nejbohatsi tradici, nybrz také vedou-
cim vyrobcem nejmoderngjSich a nejkvalitnéjsich vrtacek, pil a brusek v Evropé.

Tradice zavazuje - K inovacim.

Necinnost je vSe jiné nez FLOTT. Jako spole&nost orientujici se na budoucnost a uZivatele investuje FLOTT trvale témer
5% ro¢niho obratu na vlastni vyzkumné a vyvojové projekty.

Permanentni optimalizace a predevsim inteligentni, branzi odpovidajici inovace v oblasti technologii vrtani, fezani a brouse-
ni vypovida - dolozeno Cetnymi

patenty, ochrannymi pravy, ocenénimi zakaznikd a ocenénimi za design - vice nez znatelné o inovaéni sile a legendarnim
pionyrském duchu spole¢nosti.

Pro zékazniky toto znamena, ze se mohou spolehnout, ze pofizenim stroje FLOTT obdrzeli vyvojove perfektni vyzraly pro-
dukt z oblasti technologie vrtani, fezani a brouseni. Nebot vyrobek odraézi vzdy posledni stav vyrobni techniky pfi zohled-
néni ergonomickych parametrd uzivatele.

PresvédCiva garance a pridavny vykon soucasti dodavky: tradicné maximalni kvalita a servis. Od roku 1854...

Servis rozhoduje - O spokojenosti zakaznika...

Se svymi moderné vybavenymi Skolicimi pracovisti pro teoretické a praktické kurzy v ramci vrtaci akademie FLOTT, a dale
mobilnimi Skolicimi a pfedvadécimi jednotkami na pracovistich FLOTT v Remscheidu, Radebeulu u Drazd'an a u obchod-
nich zastoupeni FLOTT, vychéazi spole¢nost FLOTT velice efektivné vstfic véem poZadavkim a zajm0m zakaznikd.

Servis také znamena, Ze v piipadé potrfeby bude oprava provedena maximalné rychle, aby vypadky stroje byly redukovany
na minimum. Spolec¢nost FLOTT nabizi se svymi servisnimi partnery rozmisténymi po celém Némecku a Evropé v pfipadé
potieby 24 hodinové sluzby na opravy a dodavky nahradnich dild.

Toto predstavuje jen nékolik bod{ servisni koncepce spole¢nosti FLOTT. Informujte se, prosim, také na www.flott.de,
nebo vyuZijte v ramci poradenského servisu sluzby nasich velice kvalifikovanych prodejc.
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4.0 Transport
Pozor! Zkontrolujte dodavku bezpodminecné na Uplnost a poskozeni!

Poskozeni v dlsledku prepravy je tfeba neprodlené nahlasit prepravci (spedici, posté, draze, apod.).
(viz zluty formular) Stroj je vhodny pro transport pomoci vysokozaviznych vozikd nebo paletovych vozika.
Plati obvykla a mistni platné ustanoveni pro transport strojd.

5.0 Postaveni stroje
Vrtacka se postavi na pevny podklad a vyrovna pomoci vodovahy. Pokud bude stroj seSroubovan se zemi, je nezbytné
dbat na to, aby nebyla zékladni deska deformovana. Doporucuje se pfitom pouzit prvky pro tlumeni vibraci.

6.0 Instalace

Stroj je instalovan ve stavu pfipraveném k provozu. Pripojeni k siti provedte podle schéma zapojeni. Zkontrolujte prosim,
zda druh proudu, napéti a pojistky odpovidaji pfedepsanym hodnotam.

Musi existovat pfipojka pro zemnici vodi¢. Sitova pojistka 16A.

7.0 Uvedeni do provozu
Dily opatfené antikoroznim prostfedkem je nutné peclivé odistit. Nasledné potrete sloup olejem, stdl nékolikrat prestavte.

Narazovy spinac nouzového vypnuti musi byt odblokovan. Elektricky blokovany kryt vrtaCky musi byt sepnuty (ochranna
poloha).

Pozor! Pred otevienim skiiné vytdhnéte sitovou zastréku a VYCKEJTE nejméné 15 MINUT, aby se mohly vybit kondenza-
tory sbérnice DC.

8.0 Ukazatel otacek
U v8ech strojli je mozné digitélné odecitat otacky na predni strané vrtacky (presnost 10 ot./min.).

9.0 Ukazatel vrtaci hloubky
U v8ech strojli miize byt prislusna nastavena vrtaci hloubka odecitana digitalné.

Pro hrubé nastaveni vrtaci hloubky mdze byt navic vrtaci hloubka odecétena na dorazovém krouzku se stupnici.

10.0 Nastaveni vrtaci hloubky
Nasadte vrtaci nastroj na obrobek a podrzte jej pomoci vrtaci paky, vynulujte digitaini displej.

Béhem vrtani je nyni mozné kdykoliv odeditat digitéalné dosazenou vrtaci hloubku. Dorazovy krouzek m(ze pritom slouzit
jako pevny doraz.

K hrubému nastaveni je mozné navic pouzit dorazovy krouzek. Pritom jej potahnéte doprava, zvolte poZzadovanou vrtaci
hloubku, zatlaCte dorazovy krouzek doleva a vrtejte zpétné na ,,0".

11.0 Posuv pinoly
Manualni posuv se uskutecnuje pomoci paky vrtacky.

12.0 Vyskové pirestavovani
12.1 U stroji s prestavovanim ozubenou tyc¢i stolu pfip. hlavy uvolnéte upnuti stolu a provedte prestaveni prostrednictvim
rucni kliky.

12.2 U strojl bez prestavovani ozubenou tydi je u rlizné vysokych obrobki nebo nastrojll prestavovana vrtaci hlava. K to-
muto povolte upinaci paku, vrtaci hlavu zvednéte nebo spustte doll. Pak upinaci paku opét utahnéte.

13.0 Pokyn pro udrzbu
K gisténi jsou vhodné vSechny standardni Cistici prostfedky na plasty.
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14.0 Ovladani

zobrazeni vrtaci hloubky
skute¢na hodnota

zobrazeni rtaci hloubka jako
vrtani / fezani zavita ozadovana hodnota
pocitadlo kust
prepinani
vrtani / fezani zavitd
nulovy bod

v
otacky vretena
y &

start

stop

otoc¢ny regulator
otacenim se nastavuji hodnoty
stisknutim se hodnoty prevezmou

spina& nouzového aktivovani displeje

Funkce vrtani / priichozi otvor

- Upnéte vrtak

- Upnéte obrobek

- Odblokujte nouzové vypnuti
- Zavrete kryt vrtaCky

Nastaveni ,vrtani“
(displej vrtani / LED vrtani)

Nastaveni otacek / oto€ny regulator
Stisknutim oto¢ného regulatoru otacky prevezméte

START

Vreteno se otaci
Vrtani

STOP

212516 CZ



Funkce vrtani na hloubku

- Upnéte vrtak Displej
- Upnéte obrobek vrtani blika
- Odblokujte nouzové vypnuti
- Zavrete kryt vrtacky
p [ Nastaveni ,,Bohren (vrtani)"
0E] (displej vrtani / LED vrtani)
Nastaveni otac¢ek / otoény regulator
Stisknutim oto¢ného regulatoru otacky prevezméte
lt Displej blika
— Vrtak posuiite az na obrobek i
m I
XX
Nastavte nulovy bod / pfevezméte
Nastavte vrtaci hloubku / otaéejte otoénym regulatorem Displej blika

- Alternativné: Vfeteno nastavte pomoci paky vrta¢ky na vrtaci hloubku (napf.
8 mm) A prevezméte hodnotu stisknutim oto¢ného regulatoru.

i

XX

Ukon¢eni nastavovani pomoci tladitka stop (mozné kdykoliv)

START

~EE e

1/min

Vieteno se otaci

Vrtani
Vrtaci hloubku je mozné odecist
(Pfi dosazeni nastavené vrtaci hloubky ,,pipnuti)

STOP

Zména vrtacich parametr( - otacek vietena
Otacky vietena mohou byt ménény za klidu nebo za provozu
Otaceni oto€ného regulatoru.

Zména vrtacich parametrt - nulovy bod Nulovy bod (pocatek obrob-
ku) maze byt zménén za klidu nebo v provozu .

CEC ks

Zména vrtacich parametrt - vrtaci hloubka
Stroj bézi
- Stisknéte otocny regulator
- Nastavte vrtaci hloubku (otacejte otoénym regulatorem)
- Prevezméte novou vrtaci hloubku (stisknéte oto¢ny regulator)
- Nyni je opét aktivni pfestavovani otacek.

Hodnota blika

XX

212516 CZ




Funkce Fezani zavitu

Nastaveni na fezani zavita
(displej zavitnik / LED zavity)

Displej blika
»Gewinden (zavity)"

(D
¢

Nastaveni otacek / oto€ny regulator Displej blika
Stisknutim oto¢ného regulatoru otacky prevezmete
Posunite dorazovy krouzek doprava
lt Displej blika
— Zavitnik posuiite az na obrobek i
e
Nastavte nulovy bod / pfevezméte
Nastavte hloubku zavitu / otaéenim Displej blika

Prevezméte hloubku zavitu / stisknutim - Alternativné: Vieteno nastavte po-
moci paky vrtac¢ky na vrtaci hloubku (napf. 8 mm) a prevezméte hodnotu
stisknutim oto¢ného regulatoru.

=

START

~H @

1/min

Vieteno se otaci
- Zavitnik zavedte do obrobku

- Vfeteno je vtahovano do obrobku (zajistéte sledovani vietena pakou vrtacky,
aby nebyla na zavit vyvijena zadna tazna sila, dulezité zejména u mékkych ma-
terial(). Po dosazeni hloubky zavitu se otaci vieteno ,,doleva" a tim dochazi k
vySroubovani z obrobku. Jakmile se zavitnik vysune z obrobku (ukazatel vrtaci
hloubky -0,3 mm), pfepne se smér otaceni opét na pravy chod.

STOP

Zména vrtacich parametru - otacek vietena
Otacky vietena mohou byt ménény za klidu nebo za provozu
Otacejte otonym regulatorem 5.

Zména vrtacich parametr( - nulovy bod Nulovy bod (poc¢atek obrob-
ku) maze byt zménén za klidu nebo za provozu .

Zména vrtacich parametrt - hloubka zavitu / vrtaci hloubka
Stroj bézi
- Stisknéte otoCny regulator
- Nastavte vrtaci hloubku (otacejte oto€nym regulatorem)
- Prevezméte novou vrtaci hloubku (stisknéte oto¢ny regulator)
- Nyni je opét aktivni prestavovani otacek.

Hodnota blika

iy

XX

5 ®comE

STOP
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Vyvolani podmenu

Vypnéte stroj. Odpojte jej od sité.
Displej ,,VYP*

Pripojte k siti "EIN (ZAP) a ihned stisknéte oto¢ny regulator nacca 5 s.

Otacejte,
stisknutim
prevezméte

Objevi se podmenu

Serien Nr. (vyrobni €.):..........

Einheit (jednotky): mm/palce

Storungsliste (seznam poruch):

Spindelstopp: aus/an (Zastaveni vietena: vypnuto/aktivovano)

Opusténi menu

Funkce zastaveni vietena (vyvolani podmenu)

Funkce ,,Spindelstopp (zastaveni vietena)“: an (aktivovano) — Stisknéte otoc-
ny regulator
Nastavte a opustte menu

e

START vrtani / fezani zavitl

Provedte pracovni operaci, az je dosazena vrtaci hloubka pfip. hloubka zavi-
tu, pak zvednéte pinolu nahoru.

Po prekroceni nulového bodu 0,3 mm

(ukazatel vrtaci kloubky -0,3) se vieteno zastavi.

Funkce pocitadla kust (vyvolani podmenu)

Funkce ,,Stlickzahler (pocitadlo kust)“: Pocitadlo kusu zahaji po spusténi po-
¢itani na ,,0" a pripoc¢itava pfi dosazeni pozadované vrtaci hloubky.
Stav pocitadla se pfi vypnuti stroje opét nastavi na ,,0".

9@

Za provozu stroje muze byt pocitadlo vynulovano stisknutim tlacitka nulového
bodu (na 3 s). Pozor! Pfitom bude také vynulovan nulovy bod ukazatele
vrtaci hloubky.

212516 CZ




15.0 Seznam nahradnich dil
S vyjimkou dil(i, které byly z diivodu technickych inovaci vyfazeny z vyroby.

Objednaci cislo

Obr. Poz. | Oznaceni Turbo Drill TB 10 plus | TB 13 plus
1 1 Ochranny kryt 212551 212551 212551
1 2 | Ovladaci prvek * 212581 212581 212581
1 3 Dorazovy krouzek se stupnici 212545 212545 212545
1 4 Ndr.spina¢ nouz. zastaveni * 008677 008677 008677

5 Hlava 212511 212511 212511
1 6 Elektricky jiStény kryt vrtaCky 212585 212585 212585

N&hradni kryt vizuélni kontroly 212596 212596 212596

1 7 Vejcita rukojet 010048 010048 010048

8 Paka vrtacky 120662 120662 120662
1 9 Hridel s pastorkem 212541 212541 212541
1 10 | Patka stolu 212521 212521 212521
1 11 | Rameno - --- 212522
1 12 | Sloup 212523 212523 212524
1 13 | Ozubend ty¢ --- --- 212527
1 14 | Upinaci paka M8 - --- 009099
1 15 | Ruéniklika --- --- 009657
1 16 | Snekové kolo * 180145
1 17 | Snek* 180144
1 18 | Trycht. maznice * DIN 3405- D8 - - 007534
2 1 Trmen 212513 212513 212513
2 2 Horni upeviovaci ¢ep 212513 212513 212513
2 3 | Taznd pruzina * 007693 007693 007693
2 4 | Spodni upeviiovaci ¢ep 212564 212564 212564
3 1 Pinola 212532 212532 212532

Radialni kulickové loZisko DING25 *
3 2 15x35x11 — 6200 27 009030 009030 009030
3 3 Remenice vietena 212539 212537 212533
3 4 Licované pero 007917 007917 007917
3 5 | Vieteno B16 212531 212531 212531
3 6 Sestihranna matice 009689 009689 009689
4 1 Motor * 212561 212561 212561
Klinovy femen *
4 2| DN 7867-8PJx483 mm 010046
4 2 Klinovy femen* DIN 7867 5 PJx406 mm --- 009687 -
4 2 Klinovy femen * DIN 7867-8PJx350 mm 009058 --- -
4 3 | Drzak motoru 212562 212562 212562
4 4 | Vodici ty¢ 212512 212512 212512
4 5 Frekvencni ménic * 212571 212571 212571
4 6 Upinaci paka M10 212517 212517 ---
Distancni pouzdro 217309 217309 ---

4 7 Plynovd pruzina 007820 007820 -
4 8 Dréténé lanko 212529 212529 -
5 1 Kontrolka LED 010047 010047 010047
5 2 | Upevrovaci thelnik 212586 212586 212586
5 3 Koncovy mikrospina¢ * 008537 008537 008537
2 4 | Upeviovaci deska 212583 212583 212583
2 5 | Snimag drahy 212582 212582 212582

* Dily podléhajici opotiebeni

212516 CZ
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Obr. 1

212516 CZ

11



Obr. 3
Obr. 2

Obr. 5

Obr. 4
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16.0 Mazaci plan

DIN 51502 CL68

200 Q
CL68 K2K-20

- 40
Provozni hodiny

Pinola
Fihola
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